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Never use the gear switch whilst the machine is operating. Only use the switch when the machine
is at a standstill.

WESEIRRS, 1I7)EREMRE. RABMKERF LR EEARMA.
FFEhtERfE T AR A LUERRER, FFVIERT 2 LR A AU,

7147t ASEE SU0E 710] ALAXIE EFE ALESHR| OHYAIL. ZIAH7H X HEjel F=o
BI5tod 2 2|X1E AFESHYAIL.

v oaw e e v s
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Jangan sekali-kali menggunakan suis gear semasa mesin beroperasi. Hanya gunakan suis apabila
mesin terhenti sama sekali.

Khéng dugc st dung cong tic ngét trong khi may dang hoat dong. Chi st dung cong téc nay khi
may déa dung lai.
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TECHNICAL DATA Percussion Drill

PD2E 22 R

Rated input
Output...

PD2E 24 R

No-load speed, 1st gear
No-load speed, 2nd gear.

.0-1000 min'.
.0-3200 min'.

Speed under load max., 1st gear

0-680 min-'.

...... 0-2100 min™.

Speed under load max., 2nd gear .
Rate of percussion under load max...............
Static jamming moment *

Drilling capacity in concrete
Drilling capacity in brick and tlle
Drilling capacity in steel
Drilling capacity in wood.............
Drill opening range ..
Drive shank .
Chuck neck diameter
Weight without cable

.40 000 min™'.

* Measured according to Milwaukee norm N 877318

Noise/Vibration Information
Measured values determined according to EN 60 745.
Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:

Sound pressure level (K=3 dB(A)) 98 dB (A).... ...96 dB (A)
Sound power level (K=3 dB(A)). ...109 dB (A))... dB (A)
Wear ear protectors!

Total vibration values (vector sum in the three axes) determined according to EN 60745.

Vibration emission value ah

Drilling into metal .76 m/s? .. m/s?
Uncertainty K... . 1,5 m/s? m/s?
Percussion drilling mto concrete . 17,1 m/s? m/s?
Uncertainty K... 1,5 mis? L. m/s?

WARNING

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test given in EN 60745
and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different applications, with
different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase the exposure level over the total
working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched off or when it is running
but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as: maintain the tool and the accessories, keep

the hands warm, organisation of work patterns.

A WARNING! Read all safety warnings and all
instructions, including those given in the accompanying
brochure. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.

SAFETY INSTRUCTIONS

DRILL SAFETY WARNINGS

Wear ear protectors when impact drilling. Exposure to
noise can cause hearing loss.

Use auxiliary handle(s), if supplied with the tool. Loss of
control can cause personal injury.

Hold power tool by insulated gripping surfaces, when
performing an operation where the cutting accessory
may contact hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a ,live wire“ may make exposed
metal parts of the power tool ,live” and could give the
operator an electric shock.

Appliances used at many different locations including
open air should be connected via a residual current
device (FI, RCD, PRCD) of 30mA or less .

Always wear goggles when using the machine. It is
recommended to wear gloves, sturdy non slipping shoes
and apron.

Sawdust and splinters must not be removed while the
machine is running.
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Always disconnect the plug from the socket before SYMBOLS
carrying out any work on the machine.

Only plug-in when machine is switched off. . .
; ) ) Please read the instructions carefully before
Keep mains lead clear from working range of the machine.

Always lead the cable away behind you. starting the machine.

)
(&)
Do not use diamond core drills on hammer mode.
When working in walls ceiling, or floor, take care to avoid & CAUTION! WARNING! DANGER!
| —

electric cables and gas or waterpipes.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE Always disconnect the plug from the

The electronic drill/screwdriver can be universally used o socket before carrying out any work on the
for drilling, percussion drilling, screwdriving and cutting ———  machine.
screw threads.

¥

Accessory - Not included in standard

Do not use this product in any other way as stated for equipment, available as an accessory.

normal use.

MAINS CONNECTION

@ Connect only to single-phase AC current and only

Do not dispose of electric tools together .
with household waste material! In

> (1]

to the system voltage indicated on the rating plate. It is observance of European Dir.ective
also possible to connect to sockets without an earthing 2002/96/EC on waste electrical and i
contact as the design conforms to safety class II. electronic equipment and its implementation
in accordance with national law, electric
EC-DECLARATION OF CONFORMITY tools that have reached the end of their life

must be collected separately and returned
to an environmentally compatible recycling
facility.

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following standards or
standardized documents. EN 60745, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, in accordance
with the regulations 2006/42/EC, 2004/108/EC

C€ o Jot

Rainer Kumpf
Winnenden, 2011-11-15 Director Product Development
Authorized to compile the technical file

MAINTENANCE

The ventilation slots of the machine must be kept clear
at all times. If the machine is mainly used for percussion
drilling, regularly remove collected dust from the chuck.
To remove the dust hold the machine with the chuck
facing down vertically, and completely open and close
the chuck. The collected dust will fall from the chuck. It is
recommended to regularly use cleaner (Id.No. 4932 6217
19) for the clamping jaws and the clamping jaw borings.

Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare
parts. Should components need to be replaced which
have not been described, please contact one of our
Milwaukee service agents (see our list of guarantee/
service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered.
Please state the Article No. as well as the machine type
printed on the label and order the drawing at your local
service agents or directly at:

Milwaukee Electric-Tools, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364
Winnenden, Germany.
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IR L A
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SOBIFLEERE............

ERENHA.... 1/2" x 20
RPEE . 43 mm
TEEHEER ... 2.8 kg

* 1R#E Milwaukee #5&s5 N 877318 I8

BE/RBER
1R EN 60745 F S0 RIE{E -
—TE  ATHIAN A RERESLS

BEE4E (K=3dB(A)) 98 dB (A) dB (A)
BINRE (K=3dB(A) 109 dB (A)).... dB (A)
MHNEHKE !

RIS EN 60745 HIEAAREE (Z@mE8H) -

EHEKE ah

EmMTL 7.6 m/s? m/s?
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S9N,
Tupssqauiin Lﬂﬂ‘i 1
qu‘ﬁamwﬁ'x 1figs 2

.0-1000 min-1
...0-3200 min-1

mﬂ'lmmmﬁ’mu‘ﬁw\mm mzﬁ1 ...0-680 min-1
mﬂ'lmﬁ’nuﬁ’mu‘ﬁﬂa\mm \figs 2 .0-2100 min-1
an‘iwmmmlvlmﬂ‘m‘lmn'ﬁu‘ﬁaaaﬂm. .40 000 min-1

nadauuuas lwiadadivas * ...60/33 Nm

AMUVBINIFIRZADUNTA , mm
ANUVDINTIANEDS mm
ANNRVDINTIANGN mm
ANUFTVDINTANL . . . . . . mm
maumnmwmﬂ’numm v 1,5-13 .1, mm
AUPDIANTTD ......... . 1/2" x 20.. x 20
Lﬂumﬂuﬂnawmmﬂan‘[ﬂu .......... . . . . . 43 mm mm
/ BMIATLBIEIRND ...oooooveeeeeseese e eeeeeeesee s e 2.8 KGurooeeoeeeeeeeeereeennn 2.9 kg
o * m‘mywﬁomimmﬁwm Milwaukee N 877318
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AVBIANIAIUANILUUDUIDY EN 60745,

agadunuuany sshudsvarvininuaviaioviiofe

JAULIINAGUTDLEDY (K=3 dB(A)) 98 dB (A) ..
FEAUNRIVPIREY (K=8 AB(A)).oeovvoericeioiiciiciicsi sttt 109 dB (A))
sugunsulaviiug

dB (A)
dB (A)

ATINBBINIAY (HaaglByInnaslunaausy) MamuAuiluLusuDs EN 60745,
ANNILADENEINILTBINITAY
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m/s?
m/s?
m/s?
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Milwaukee Electric-Tools, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364
Winnenden, Germany.

‘ PD2E 22R-5L_12-01-2012.indd 24 02/02/2012 10:02 AM ‘



A TEKNIKAL Penggerudi Genderang

PD2E 22 R

Masukan Diberi.......

PD2E 24 R
.1020 W

Keluaran

Kelajuan Tiada-beban, gear pertama...

Kelajuan Tiada-beban, gear kedua

.0-3200 min-!

Kelajuan di bawah beban max., gear pertama

0-680 min-"!

.0-2100 min-!

Kelajuan di bawah beban max., gear kedua
Kadar genderang di bawah beban max......

.40 000 min!

Masa statik penyesakan * ........

...60/33

Kapasiti penggerudian dalam konkrit ..........

Kapasiti penggerudian batu-bata dan jubin
Kapasiti penggerudian pada keluli

Kapasiti penggerudian pada kayu

Julat permulaan gerudi

x 20

Batang pemacu ......
Diameter leher cuk

/ Berat tanpa kabel ..

0 * Ukuran berdasarkan norma Milwaukee N 877318

Maklumat Bunyi bising / Getaran

Nilai-nilai diukur ditentukan berdasarkan EN 60745.
Biasanya, tahap bunyi bising alat A-diberatkan adalah:
Tekanan paras bunyi (K=3 dB(A))

98 dB (A)... dB (A)

dB (A)

Kuasa tahap bunyi (K=3 dB(A))
Pakai pelindung telinga!

............ 109 dB (A))..

Jumlah nilai getaran (vektor jumlah wang dalam ketiga-tiga paksi) yang ditentukan berdasarkan EN 60745.

Nilai getaran pelepasan ah

7,6 m/s2 .. m/s?

Penggerudian ke dalam logam
Ketidakpastian K.... .

1,5 m/s2 .. m/s?

Penggerudian genderang ke dalam konkrit '

m/s?

Ketidakpastian K....

m/s?

AMARAN

Tahap getaran pelepasan yang diberikan di dalam lembaran maklumat ini telah diukur mengikut ujian standard yang diberikan dalam EN
60745 dan boleh digunakan untuk membandingkan satu alat dengan yang lain. la boleh digunakan untuk pendedahan penilaian awal.

Tahap pelepasan getaran yang diisytiharkan mewakili aplikasi alat utama. Walau bagaimanapun jika alat yang digunakan untuk aplikasi
yang berbeza, dengan aksesori yang berbeza atau buruk dikekalkan, pelepasan getaran mungkin berbeza. Ini boleh meningkatkan tahap

pendedahan yang ketara sepanjang tempoh jumlah bekerja.

Suatu anggaran tahap pendedahan kepada getaran juga perlu mengambil kira masa apabila alat ini dimatikan atau apabila ia beroperasi
tetapi sebenarnya tidak melakukan kerja. Ini boleh mengurangkan tahap pendedahan yang ketara sepanjang tempoh jumlah bekerja.
Mengenal pasti langkah-langkah keselamatan tambahan untuk melindungi pengendali daripada kesan-kesan getaran seperti: mengekalkan
alat dan aksesori, mengekalkan kehangatan tangan, organisasi corak kerja.

A AMARAN! Baca semua amaran keselamatan dan
semua arahan, termasuk yang diberikan di dalam
risalah yang disertakan. Kegagalan untuk mematuhi
amaran dan arahan boleh menyebabkan kejutan elektrik,
kebakaran dan / atau kecederaan serius.

Simpan semua amaran dan arahan untuk rujukan
masa depan.

ARAHAN KESELAMATAN

AMARAN KESELAMATAN PENGGERUDI

Pakai pelindung telinga apabila penggerudian
kesan. Pendedahan kepada bunyi bising boleh menyebabkan
kehilangan pendengaran.

Gunakan pemegang tambahan (tambahan-tambahan),
jika dibekalkan dengan alat berkenaan. Kehilangan
kawalan boleh menyebabkan kecederaan peribadi.

Pegang alat kuasa menggunakan permukaan yang
ditebat untuk mencengkam, apabila melaksanakan
operasi di mana aksesori pemotongan boleh
bersentuhan dengan pendawaian tersembunyi atau tali
sarafnya sendiri. Memotong aksesori yang bersentuhan
dengan “wayar hidup” boleh membuat bahagian logam
yang terdedah kepada alat kuasa “hidup” dan boleh
menyebabkan pengendali mengalami suatu kejutan elektrik.
Alat-alat yang digunakan di lokasi-lokasi yang berlainan
termasuk udara terbuka harus dihubungkan melalui baki
peranti arus (FI, RCD, PRCD) 30mA atau kurang.

Bahasa Melayu / Indonesia
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Sentiasa memakai cermin mata apabila menggunakan
mesin. Adalah disyorkan untuk memakai sarung tangan,
kasut anti-gelincir dan apron.

Habuk kayu dan serpihan tidak harus dikeluarkan semasa
mesin sedang beroperasi.

Sentiasa cabut palam dari soket sebelum menjalankan
apa-apa kerja pada mesin.

Hanya pasang palam apabila mesin dimatikan.

Simpan salur utama berasingan daripada pelbagai kerja
mesin. Sentiasa jauhkan kabel di belakang anda.

Jangan gunakan teras berlian untuk menggerudi
pada mod tukul.

Apabila bekerja pada dinding, siling atau lantai, berhati-
hati untuk mengelakkan kabel elektrik dan gas atau paip
air.

SYARAT PENGGUNAAN DINYATAKAN

Gerudi elektronik / Pemutar skru boleh digunakan secara
universal untuk penggerudian, genderang penggerudian,
pemutaran skru dan memotong benang skru.

Jangan menggunakan produk ini dalam apa-apa cara lain
sebagaimana yang dinyatakan untuk kegunaan biasa.

SAMBUNGAN UTAMA

@ Sambung hanya untuk AC fasa tunggal semasa
dan hanya untuk sistem voltan yang dinyatakan di
atas plat pengkadaran. la boleh juga digunakan untuk
menyambung ke soket tanpa sentuhan perbumian
mengikut reka bentuk yang sesuai untuk keselamatan
kelas II.

EC-PENGISYTIHARAN KEPATUHAN

Kami mengisytiharkan kepertanggungjawaban kami
bahawa produk ini adalah selaras dengan standard yang
berikut atau dokumen-dokumen yang seragam.

EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3, mengikut peraturan-peraturan 2006/42/EC,

2004/108/EC
c € Rainer Kumpf

Winnenden, 2011-11-15 Pengarah Pembangunan Produk
Diberi kuasa untuk menyusun fail teknikal

PENYENGGARAAN

Slot pengudaraan mesin mesti dijauhkan pada setiap
masa. Jika mesin digunakan terutamanya untuk
genderang penggerudian, kerap membuang habuk yang
dikutip dari cuk. Untuk mengeluarkan habuk pegang
mesin dengan usapan yang menghadap ke bawah
secara menegak, dan benar-benar membuka dan
menutup cuk. Debu yang dikumpul akan jatuh dari cuk.
Adalah disyorkan untuk menggunakan pembersih (ld.
No. 4932 6217 19) untuk rahang pengapitan dan rahang
pengapitan lubang laras.

Gunakan hanya aksesori Milwaukee dan alat-alat ganti
Milwaukee. Sekiranya komponen perlu diganti yang
belum diterangkan, sila hubungi salah seorang ejen
perkhidmatan Milwaukee kami (lihat senarai alamat
jaminan / perkhidmatan).

Jika diperlukan, alat pandangan besar boleh dipesan.
Sila nyatakan No. Perkara serta jenis mesin yang dicetak
pada label dan membuat pesanan lukisan di ejen khidmat
tempatan anda atau secara langsung di:

Milwaukee Electric-Tools, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364
Winnenden, Germany.

SIMBOL-SIMBOL

Sila baca arahan-arahan dengan teliti
sebelum menghidupkan mesin berkenaan.

&)

PERINGATAN! AMARAN! BAHAYA!

Sentiasa cabut palam dari soket sebelum
menjalankan apa-apa kerja menggunakan
mesin.

Aksesori - Tidak termasuk dalam peralatan
standard, yang boleh didapati sebagai
aksesori.

Jangan buang alat elektrik bersama-sama
dengan bahan buangan isi rumah! Dalam
pematuhan Arahan Eropah 2002/96/

EC ke atas peralatan sisa elektrik dan
elektronik dan pelaksanaannya mengikut
undang-undang negara, alat-alat elektrik
yang telah sampai ke akhir hayat mereka
mesti dikumpul secara berasingan dan
dikembalikan kepada kemudahan kitar
semula yang serasi dengan alam sekitar.

= (1) =) B |

Bahasa Melayu / Indonesia

I|

‘ PD2E 22R-5L_12-01-2012.indd 26

02/02/2012 10:02 AM ‘



THONG SO KY THUAT May khoan dap

PD2E 22 R PD2E 24 R
Cong suét dau vao danh dinh.. 11020 W
Cong suét dau ra... . ..540 W
T6c do khong tai, banh rang thir 1 in” .0-1000 min'

T6c do khong tai, banh rang thir 2 .0-3200 min-!

T6c do dudi trong tai t6i da, banh rang thir 1 0-680 min-"!
T6c do dudi trong tai t6i da, banh rang thir 2 .0-2100 min™'
T6c do dap dudi trong tai t6i da.. .40 000 min-!
M6 men ket finh * .. . ...60/33 Nm
Kha nang khoan trong bé téng mm
Kha nang khoan trong gach va da lat mm
Kha nang khoan trong thép mm
Kha nang khoan trong gé.......... mm
Kh&u dé khoan ...... mm
Truc dong co . x 20
Buadng kinh mam cap 43 mm . mm
/ Trong IWGNG KNONG GAY ... 2.8 KGuoooeieieieieci 2.9 kg

0 * Do ludng theo quy chuén Milwaukee N 877318
Théng tin vé tiéng 6n/rung lac
Caéc gid tri do ludng dugc xéc dinh theo tiéu chudn EN 60 745.
Dac biét 1a murc do tap &m nhiéu trong A clia dung cu la:
Mc &p suét tiéng (K=3 dB(A)) 98 dB (A) ... dB (A)
Mtic cong sudt tiéng 6n (K=3 dB(A)) .......... 109 dB (A)).. dB (A)
Hay mang dung cu bao vé tai!
Téng gia tri rung l&c (t8ng vector theo ba tryc) dugc xac dinh theo tiéu chuén EN 60745.
Gié tri phéat sinh dd rung l&c
Khoan trong kim loai =m/s?
Hé sé bat dinh K.... m/s?
Khoan déap trong bé téng.......... m/s?
Hé sé bat dinh K.... m/s?

CANH BAO

Muic dd phét sinh rung Iac trong bang théng tin nay da dugc do Iudng theo thi nghiém da duoc tiéu chudn héa EN 60745 va cé thé dugc st
dung dé so sanh mét dung cu nay vdi dung cu khac. N6 ciling ¢é thé dugc st dung dé danh gia so bd miic do tiép xuc.

Mic dé phat sinh rung l4c dugc khai bao thé hién céc ting dung chinh cia dung cu. Tuy nhién, néu dung cu dugc st dung cho nhiing ting
dung khéc, di kém vdi phu kién khac hoc dugc bao dudng kép, miic dé nay cé thé khac di. N6 sé lam muc do tiép xuc tang 1én dang ké
trong su6t qua trinh lam viéc.

Viéc ude tinh muc do tiép xuc vdi sy rung I&c nén tinh dén s6 1an dung cu bj ngét hodc chay nhung khéng thuc hién céng viéc. Diéu nay co
thé khién muc do tiép xdc trong sudt qué trinh l1am viéc giam di dang ké.

X&c dinh céc bién phap an toan bé sung dé bao vé ngudi st dung khéi nhiing tac déng rung lac nhu bao dudng dung cu va phu kién, gilt
tay &m, t6 chiic cac mé hinh lam viéc.

A AMARAN! CANH BAO! Boc ki moi céanh bao St dung tay cam b6 sung néu né di keém véi dung cu. M4t
an toan va hudng dén sir dung, bao gém ca nhirng kiém soat c6 thé gy ra thuong tich ca nhan.

huéng 95"}'0"9 sach gidi thieu Sér" phz?’im di Nam dung cu 6 bé mat tay cam dugc cach dién khi thuc
kem. Bat tuan theo nhiing canh bao va hudng dan st hién thao tac ma dung cu cit c6 thé tiép xic véi day
dunlgA c6 thé dan téi bj dién giat, chdy va/hoac bi thuong dién ngam hodc day dién cda chinh dung cu may. Phu
nghiém trong. ) . . tlng cét tiép xtc véi mét day dan dién c6 thé lam cho nhiing
Luu gilr moi tai liéu huéng dén va cénh bao dé tham 15 jhan kim loai tidp xdic véi day dan bi nhidm dién va khién
khdo trong tuong lai. cho ngusi didu khién bi dién giat.

HUGNG DAN AN TOAN Nhiing thiét bj dugc st dung tai nhiéu dia diém khac nhau

nhu ngoai trgi c&n phai két ndi véi mét thiét bi dong dién du

CANH BAO AN TOAN KHI KHOAN (FI, RCD, PRCD) 30mA hodc thdp hon.
Deo dung Cl.lﬂbfl? vé tai khi khoan dap. Tiép xc vdi tiéng 6n Ludn deo kinh khi si* dung mdy. Nén deo gang tay, giay
c6 thé gay mét thinh luc. chéng truot va tdm chén.

zr
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Khéng dudc 18y mun cua va nhitng manh gé vun ra khéi KY
may khi may dang chay.

=<
I
.
c

Ludn ngat phich cdm ra khéi 6 dién trudc khi thuc hién cong
viéc trén may.

Chi cam phich vao 6 dién khi may da dugc tat.

Gilr day dan dién nguén ngoai pham vi lam viéc ciia may.
Ludn dé day dan tranh xa & phia sau quy vi.

Vui long doc ky hudng dan st dung trudc
khi khéi dong may.

CHU Y! CANH BAO! NGUY HIEM!

Khong st dung cac mdy khoan 16i kim theo phuang thirc
khoan dép béng bua.

Luén ngat phich cdm ra khéi 6 dién trudc
khi ti€n hanh bat ci céng viéc gi trén may.

B S

Khi thao tac tén twdng, trAn nha, san nha, nén cén than
tranh day dién, dudng 8ng dan khi hodc nudc.

PIEU KIEN SU DUNG QUY DINH =) Phu kién - khong bao gém trong thiét bj

=== | tiéu chuén, c6 thé mua riéng dudi dang phu

o
4
'

|

May khoan /may vén vit dién t& c6 thé st dung rong réi T—J «ienco san.

dé khoan, khoan dap, van vit va cét ren vit. ’

Khong st dung san pham nay cho muc dich khac véi Khang thai loai cac dung cu dién véi rac ./
chtfc nang str dung thong thudng ctia no. thai gia dung! D& thuc hién Chi thj Chau Au

~ 2002/96/EC V€ thiét bj dién va dién td thai
loi, va viéc thyc thi chiing theo luat nude
s tai, cac dung cu dién da hét vong doi st
dung phai dugc thu gom riéng va tra vé cho
€O sG tai ché phu hop véi méi trudng.

[O] chi két n6i may véi dong dién xoay chiéu mét pha va
hé théng dién thé ghi trén nhan théng s6. Cling c6 thé két
ndi may vdi 6 dién ma khéng cén thiét bi ti€p dat vi thiét
ké clia may tuong thich véi cdp dé an toan Il.

TUYEN BO TiNH TUAN THU EC

Theo trach nhiém riéng cta minh, ching toi tuyén bé
réng san pham nay tuong thich véi nhirng tiéu chuédn
ho&c nhirng tai liéu da dugc tiéu chuén héa sau :

EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3, theo cac quy dinh 2006/42/EC, 2004/108/EC

g o Jer?

Rainer Kumpf
Winnenden, 2011-11-15 Giam déc phat trién san phdm
Chiu trach nhiém soan thao van ban ky thuat

BAO DUGNG

Phai ludn gitr cac khe thong gié trén may thong thoang.
Né&u may chi yéu dugc st dung dé khoan dap, phai luén
g8 bui ra khéi mam cap. DEé gd bui, git may véi mam cap
huéng thang xudng dudi, md va déng mam cap hét cd.
Bui tich tu sé rai ra khoi mam cap. Nén st dung thiét bj
vé sinh (s6 ID 4932 6217 19) cho ham é-va khoan ham
é-t6 mot cach t6 thudng xuyén .

Chi st dung nhirng phu kién va phu ting Milwaukee. N&u
cdc linh kién can phai thay thé khong dugc mo ta trong
tai liéu, vui long lién hé véi cac dai ly dich vu Milwaukee
(xem trong danh séach céc dia chi dich vy/bao hanh cta
chung t6i).

Néu cén, quy vi c6 thé dat hang qua hinh vé chi tét. Vui
Idng ndi rd s6 hiéu san pham clng nhu kiéu may dugc in
trén nhan va dat hang qua ban vé tai céc dai ly dich vy
dia phuang hodc truc tiép tai:

Milwaukee Electric-Tools, Max-Eyth-StraBe 10, D-71364
Winnenden, Germany.

Tiéng Viét
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